Pulsationsdampfer Typ WM
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— Gerauschreduzierung auf einfache Weise
— keine Abstimmung auf die Erregerfrequenz notig
— Reduzierung von Leckagen durch gleichmalligen Forderstrom
— Verringerung der Pulsationen auf ~10- 15 %
— Einsparung von Sekundarmalinahmen
— einfache Montage direkt auf der Pumpe
— Dampfung von Druckspitzen durch Montage direkt am Erreger moglich
— Unterschiedliche Anschlussarten
— Gewindeflansch bis 350 bar
— Victaulikflansch bis 50 bar
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Pulsationsdampfer Typ WM

Funktionsweise

Die Pulsationen(10) flieRen durch die 3 verschiedenen
Dampfer und Diffusor Rohre(1,2,3) und stoRen an die
Dampfungsblase(6), die mit Stickstoff(9) gefillt ist. Der
Dampfungsraum(7) hat nur einen 5-6 mm grolReren
Durchmesser als die Diffusor Rohre. Die mit 50 - 60 %
des Systemdrucks vorgespannte Blase(6) nimmt die
eintretenden Pulsationen auf und gibt sie langsam an
das System ab. Die Bohrungen im auferen Diffusor
Rohr(3) sind nur 0.8 mm groR, deshalb kommt es nicht
zur Extrusion. Die grol3e Blasenoberflache und die kurze
Durchflussstrecke flihren zu einer hohen
Pulsationsdampfung bis oberhalb von 600 Hz. Eine
besondere Abstimmung auf die Erregerfrequenz ist
nicht notig!

Gerausche der Hydraulikanlagen und Pulsationen
Eine Pumpe, als die maBgebliche Schallquelle einer
Hydraulikanlage, emittiert Uber ihr Gehduse einen
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Luftschallpegel und Uber die Rohrleitungen

Druckpulsationen. Diese Druckpulsationen setzen sich

Uber die Rohrleitungen im gesamten System fort und

Ubertragen Resonanzen auf das Gehduse und die
Anlagenteile. Selbst entfernt liegende Pumpen lassen

das Gesamtsystem laut werden.

Der WM Pulsationsdampfer arbeitet vergleichbar zu
einem Schalldampfer. Die UngleichmaRigkeit des den
Dampfer durchstromenden Volumenstroms wird auf ca.
10% des urspriinglichen Males reduziert. Damit
verringert sich die sekundare Schallibertragung auf die
Maschinen und Anlagenteile wesentlich.

Durch die geringere Schwingungsbelastung reduziert sich
auch die Beanspruchung der Verschraubungen. Leckagen
treten somit spater auf.

Es ist auch moglich, den WM Dampfer direkt an einem
Erreger fur Druckspitzen zu installieren, um das System
vor zerstorerischen Druckspitzen zu schitzen. Durch den
kontinuierlichen Forderstrom tritt bei Servosteuerungen
eine geringere pulsationsbedingte Storung auf. Somit ist
der WM Pulsationsdampfer die effiziente Sekundar-
malnahme gegen Anlagengerdusche.
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Beispiel

Axialkolbenpumpe:

Bei 280 bar Betriebsdruck
wird die Pulsation

von 16 bar auf 1,75 bar
reduziert
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Pulsationsdampfer Typ WM

Abmessungen fur Gewindeanschluss BSP
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WM 3056 -.375
43 210 174,62 44,45 63,5 3,1
WM 3056 - .50 IZ8
WM 3081 -.75 %"
o ;0 w65 aaes eeer 1 36
WM 3081 - 1.25 1%
WM 3138-1.0 1“
261 210 225,43 44,45 101,6 1% 9,5
WM 3138-1.5 1%
WM 31875-1.5 210 1%

485 266,7 44,45 120,65 12,9
WM 31875 -2 2
350 bar Ausfihrung -------

WM 5081 75

WM 5081-1.0 185 350 206,5 44,45 85,85 1“ 6,8

WM 5081 - 1.25 1%

WM5138-1.0 1“

WM 5138-1.25 340 350 225,43 44,45 127 1% 21,77
WM 5138-1.5 1%
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Pulsationsdampfer Typ WM

Bestellschliissel

WM 3056 S5 | BSP [ VIT

Bzi\ugr('jﬁe Material Dichtungsring
-siehe Tabelle - NBR (Standard)
GewindegroRe | | - VIT (Viton)
-siehe Tabelle - EDM(EPDM)
Gewindeart
- BSP (Standard)
- NPT (auf Anfrage)

- SAE Flansch (auf Anfrage)
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